
解析恒奥德料位计工艺特点测量工艺

工艺特点料位计

料位计

　　由于不同的工业生产过程的特点不同，所以料位计需针对不同的工艺条件来确定。为了能够更明确地分析物位仪表,料位仪表的工作原理、特点和应用环境，必须对物位测量的工艺要求进行明确分析。

　　首先我们来分析液位测量的工艺特点：

　　1.液面是规则表面。但当液体流进、流出时容易产生波动或生产过程中出现起泡、沸腾等变化时同样也会产生波动。

　　2.容器内发生有液体各处密度、黏度或温度等物理量不均匀的现象。

　　3.容器内发生有高压、高温、液体黏度过大、大量脏污杂质、悬浮物等。

固体物料的物理、化学性质较复杂，如有颗粒状的、也有粉末状的，并且有些介质为大小不均匀的颗粒；固体物料的含水量变化、温度等也是不均匀的变化；料仓振动、料仓形状不规则等

测量工艺

　　1.物料自然堆积会产生堆积倾斜，所以固体物料的料面是不平整的，很难明确料位的准确高度；物料进出时，存在滞留区，影响料位最低位置点的测量。实现介质可视化(介可视)，过程自动化。

　　2.料斗或储仓中，固体物料内部易存在大的孔隙，形成拱桥。粉料内部易存在小的间隙。前者影响对物料储量的计算，而后者则在振动或温度、压力变化时使物位也随之变化。

　　界面测量中常出现问题是界面不明确，浑浊或泡沫段的存在对测量会有影响。此外，容器内搅拌、管道和加热等设备的存在也会对物位检测带来一定的影响，特别是像雷达波、超声波这些依赖回波信号的测量方法的物位仪表。

优缺点

常见料位计的优缺点如下：

超声波物位计

优点：非接触。

局限：粉尘影响/凹凸面影响/噪音非接触式；

雷达料位计

优点：非接触。

局限：介电常数有要求/粉尘影响/凹凸面影响；

推荐：采用高发射频率的，四线制的雷达

导波雷达物位计

优点：对某个点的测量。

局限：介电常数有要求/挂料/拉力影响；

激光物位计

优点：非接触

局限：粉尘影响/凹凸面影响

射频导纳料位计（电容式料位计）


